IN>I 



PCT/R2003 /0036 99 



I INSTITUT 
NATIONAL DE 
LA PROPRIETE 
INDUSTRIELLB 



recd 0 3 MAY 2004 



wipo 



POT 



BREVET D' INVENTION 



CERTIFICAT D'UTILIT^ - CERTIFICAT D'ADDITION 



COPIE OFFICIELLE 

Le Directeur general de I'lnstitut national de la propriete 
industrielle certifie que le document ci-annexe est la copie 
certifiee conforme d'une demande de titre de propriete 
industrielle deposee a I'lnstitut. 



Fait a Paris, le . 



M FEV. I 



PRIORITY 
DOCUMENT 

SUBMITTED OR TRANSMITTED IN 
COMPLIANCE WITH RULE 17.1(a) OR (b) 



INSTITUT 
NATIONAL DE 
LA PROPRIETE 
INDUSTRIELLE 



Pour le Directeur general de I'lnstitut 
national de la proprlete industrielle 
Le Chef du Departement des brevets 















Sue 1 





Marline PLANCHE 



BEST AVAILABLE COPY 



SIEGE 

26 bis. rue do Saint Potersbours 
75800 PARIS cedex 08 
Telephone : 33 (0)1 53 04 53 04 
Telecopto : 33 (0)1 53 04 45 23 
www.lnpLfr 



ETA BLISS EM E NT PUBLIC NATIONAL CREE PAR U LOI N* 31-444 OU 19 AVR1L 1951 




n&TlOMAl OH 
LA P80PB1CTE 
irtDUSTRteiLE 

26 bis. rue de Saint P&ersbourg 
75800 Paris Cedex 08 

Telephone : 0] 53 04 53 04 Telecopie : 01 42 94 86 54 



\ Reserve a 1'INPlh 



REMISE OES PIECES 

13 DEC 2002 
UEU 75 INPI PARIS 



CERTIFSCAT D'UTILITE 

Code de la propriety Intellectuelle - Uvre VI 

fiEQU^TE EN D&JVRANCE 1/2 
Cet imprimS est a remplir Hsiblement a 1'encre noire 



N° 11354*01 



N° B'ENREGISTREMENT 
NATIONAL ATTRIBUE PAR LINPI 

DATE DE OEPOT ATTRIBUTE 
PAR L'INPI 



0215S49 

WS DEC. 2002 



Vos references pour ce dossier 

(facultalif) R02168/IA 



D3WOW/26eS39 

g~NOM ET ADRESSE DU DEMANDEUR OU DU MANDATAIRE 
A QUI LA CORRESPONDANCE DOIT ETRE ADRESSEE 

9 ANDRIEU Isabelle 
RHODIA SERVICES 
Direction de la Propriet6 Iadustrielle 
40, rue de la Haie-Coq 

93306 AUBERVILLIERS CEDEX 



Confirmation d'un depdt par telecopie □ N° attribue par I'lNPI a ia telecopie 



NATURE DE LA DEMANDE 



Demande de brevet 



Cochez Tune des 4 cases suivantes 



Demande de certificat d'utilite 



□ 



Demande divisionnaire 

Demande de bivvet initiate 
ou demande de vertijlcat duliHti initiate 



□ 

N° 



Date L_ ./ / 

Date L... / . -/. 



Transformation d'une demande de 
brevet europeen Demande de btw/et initiate 



□ 



l„. _/.. I 



| TITRE DE L'INVENTION (200 caracteres ou espaces maximum) 

UN PROCEDE POUR AUGMENTER L'HYDROFUGATTON DE COMPOSITIONS DE LIANTS HYDRAULIQUES 
MINERAUX AINSI QUE LES COMPOSITIONS SUSCEPTIBLES D'ETRE OBTENUES PAR CE PROCEDE ETLEURS 
UTILISATIONS 



O DECLARATION DE PRIORITE 
OU REQUETE DU BENEFICE DE 
LA DATE DE DEPOT D'UNE 
DEMANDE ANTERIEURE FRANQAISE 



Pays ou organisation 
Date i. 7 ../. 

Pays ou organisation 
Date ! ./ / 



N° 



Pays ou organisation 

Date t / . . / N° 
□ S'il y a d'autres priorites, cochez la case et utilisez I'tmprime «Suite» 



DEMANDEUR 



| | S'il y a d'autres demandeurs, cochez la case et utilisez rimprime «Suite» 



Nom ou denomination sociale 



RHODIA CHIMIE 



Prenoms 



Forme juridique 



N° SIREN 



6 -4 .0 .1 -4 -5 .2.6. i 



Code APE-NAF 



Adresse 



Rue 



26, Quai Alphonse Le Gallo 



Code postal et ville 



92512 



BOULOGNE-BELLANCOURT CEDEX 



Pays 



FRANCE 



Nationality 



Francaise 



N° de telephone (faaritatif) 



N° de telecopie (faatltatij) 



Adresse electronique (Jhadtafif) 



i er depot 




IftSTUUt 
NATIONAL DC 

lAPnopnirte 

ITtOOSTRItLCf 



CERTIF1CAT ©'yTHITE 
REQUtTE EN D&JVRANCE 2/2 



4 



jR6serv6&r!NPll 



REMISE OES PIECES 

DATE 13 DEC 2002 

LIEU 



75 INPf PARIS 

N° D'ENREGISTREMENT 
NATIONAL ATTRIBU* PAR LINPI 



02 15849 



Vos references pour ce dossier : 

(faaiitatij) 



D3 5«*0 W/ 260S99 



R 02168 /IA 



WIANDATAIRE 



Nom 



ANDRIEU 



Prenom 



Isabelle 



Cabinet ou Societe 



RHODIA SERVICES 

Direction de la Propriety Industrielle 



N °de pouvoir permanent et/ou 
de (ien contractile! 



11.02.1998 



Adresse 



Rue 



40, rue de la Haie-Coq 



Code postal et viile 



93306 



AUBERVILLIERS CEDEX 



N° de telephone ifacultatif) 



01 53 56 54 24 



N° de telecopie (faatitatifi 



01 53 56 54 10 



Adresse etectronique (faculiatif) 



INVENTEUR (S) 



Les inventeurs sont les demandeurs 



5 



Oui 

Non Dans ce cas fournir une designation d'inventeur(s) separee 



RAPPORT DE RECHERCHE 



Uniquement pour une demande de brevet (y compris division et transformation) 



Etablissement Immediat 
ou etablissement differe 



13 
□ 



Palement echelonne de la redevance 



Paiement en trois versements, uniquement pour 6es personnes physiques 

□Oui 
[FjNon 



H REDUCTION DU TAUX 
DES REDEVANCES 


Uniquement pour les personnes physiques 

IZDRequise pour la premiere fois pour cette invention (joindre tin avis de non-imposition) 
CZlRequIse anterieurement a ce depot (joindre tine copie de la decision d admission 
pour cette invention on indiqnersa inference) : 




Si vous aves utilise Vimprlme «Suiie», 
indiquez ie nombre de pages jointes 





g3 SIGNATURE DU DEMANDEUK 
OU DU ftSANDATAIRE 
(Nom et qualrte du signataire) 



ANDRIEU Isabelle 



"7 




VISA DE LA PREFECTURE 
OU DE L'lWPI 



La loi n°78-17 du 6 janvier 1978 relative a I'informatique, aux fichiers et aux liberies s'applique aux reponses fai 
Elle garantit un droit d'acces et de rectification pour les donnees vous concernant aupres de I'INPK 




1 



Un precede pour augment er l'hydrofugation de 
compositions de liants hydrauliques mineraux ainsi que 
les compositions susceptibles d'etre obtenues par ce 
procede et leurs utilisations 

5 

La presente invention concerne un procede pour 
augmenter l'hydrofugation de compositions de liants 
hydrauliques mineraux ainsi que les compositions 
susceptibles d'etre obtenues par ce procede et leurs 
10 utilisations dans le domaine de la construction, 

Depuis que 1' humanity a erige des habitations 
artif icielles, un probl&me a ete la penetration 
d'humidite dans ces habitations . L ' exposition & des 

15 phenom^nes meteorologiques tels que la pluie et la 
neige peut etre reduite au minimum par une construction 
appropriee, par exemple, des toits avec une saillie 
suffisante. Cependant, cela ne permet pas de contrdler 
1' absorption d'eau par les materiaux de construction 

20 due h leur action capillaire. Cela peut conduire au 
lessivage des sels, provoquant des degradations 
irreversibles du ciment et done 1' ensemble du mortier 
composite. La prevention de cet effet requiert que les 
ouvrages de construction soient ensuite recouverts avec 

25 des emulsions de goudron f des emulsions de bitume, 
emulsions de cire, ou emulsions de paraffine, ou soient 
impregnes . 



L'ajout de carboxylates d'acides gras ayant un contre- 
ion divalent a ete propose dans le document " 
Mechanical and Physico-chemical properties of hardened 
Portland cement pastes : containing hydrophobic 
admixtures ", Part 1 : ZKG International 52 (1999) N° 
12, pages 697-700. 

L'ajout d'un ester carboxylique d'acide gras comme 
agent hydrofugeant a egalement ete decrit dans le 
document EP 1 193 287. 

Cependant tout comme les carboxylates divalents 
d'acides gras, les esters carboxyliques d'acides gras 
decrits dans ce document sont insolubles dans l'eau, ce 
qui rend leur mise en oeuvre plus difficile pour obtenir 
une bonne dispersion de 1' agent hydrofugeant dans les 
compositions aqueuses de materiaux de construction. 
En effet, ces composes ne peuvent etre introduits dans 
les solutions aqueuses que sous forme de dispersion ou 
d'emulsion, ce qui necessite l'ajout d'un emulsifiant 
ou d'un colloxde protecteur qui nuisent a la propriety 
d'hydrofugation recherchee. 

Le besoin existait de trouver un moyen d'introduire un 
agent hydrofugeant qui ne presente pas les 
inconvenients decries ci-dessus, c'est a dire qui soit 
facile a mettre en osuvre notamment pour obtenir une 
bonne dispersion de 1' agent dans la composition de 
construction, tout en conservant une bonne efficacite. 
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La present e invention a done pour objet un proc£de pour 
augmenter 1 ' hydro fugat ion d'une composition de liants 
mineraux hydrauliques caract<§ris£ en ce qu'on ajoute 
une quantity suffisante d'au moins un sel d'un cation 
5 monovalent d'un acide carboxylique & ladite 
composition. 

lies liants hydrauliques sont g§n£ralement h base de 
ciment* lis peuvenb dtre sous forme de coulis f mortiers 

10 ou batons* lis sont utilises par exemple dans les 
applications suivantes : les ciment-colles carrelage, 
les mortiers de joint, les enduits monocouches, les 
systemes d' isolation thermique exterieure, les enduits 
de lissage et de ragr6age, les colles et enduits pour 

15 complexes isolants, les mortiers de reparation, les 
revetements d'6tanch£it£ et les coulis de cimentation 
des puits de p^trole. 

Les liants mineraux hydrauliques peuvent §tre choisis 
parmi les ciments qui peuvent §tre de type portland, 

20 alumineux ou de hauts fourneaux. D'autres composes 
souvent ajout^s comme additifs au ciment pr^sentent 
6galement des propriety hydrauliques comme les cendres 
volantes, les schistes calcines. On peut €galement 
citer les pouzzolanes qui r^agissent avec la chaux et 

25 forment des silicates de calcium. 

Ce sel de cation monovalent d'un acide carboxylique 
peut dtre repr6sent6 par la formule suivante : 
30 C„H (2 n-i)OCrx* (I) 
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Par cation monovalent (X + ) on entend notamment les ions 
des m<§taux alcalins tels que le sodium, le potassium, 
le lithium, et les ions contenant un groupe ammonium 
tels que l f ammonium ainsi que toutes les amines 
quaternaires • 

On pr££6re un ion de m6tal alcalin choisi parmi le 
sodium ou le potassium. 

La chaine hydrocarbonSe du sel d' acide carboxylique 
C n H (2 n-i> peut dtre satureSe ou insatur<§e, et ramifi<§e ou 
lin£aire. Elle peut £galement contenir des halogenes, 
tels que le fluor ou le chlore, et des groupes 
hydroxy les, des groupes Others, des groupes thio^thers, 
des groupes esters, des groupes amides, des groupes 
carboxy, des groupes acide sulfonique, des groupes 
anhydride carboxylique, et/ou des groupes carbonyles. 

La longueur de la chaine hydrocarbon^e de 1' acide 
carboxylique varie entre 4 et 18 atomes de carbone. De 
preference la longueur de la chaine hydrocarbon^e est 
comprise entre 8 et 16 atomes de carbone. De mani&re 
encore plus pref^rentielle la longueur de la chaine 
hydrocarbonee est de 12 atomes de carbone (n=12). 

Le laurate de sodium et le laurate de potassium sont 
particuli&rement pr#f 4r6s . 

Le sel de cation monovalent d'un acide carboxylique 
peut-dtre incorpor6 sous forme de poudre solide ou 
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solubilise en solution aqueuse dans une quantity 
suffisante dans la composition de construction. 

Le sel de cation monovalent d'un acide carboxylique 
5 peut egalement §tre pre-melang6 dans une quantite 
suffisante h une composition de latex redisper sable. 

Ce deuxi&me mode de realisation est prefer^. 
En effet le sel de cation monovalent d f un acide 
10 carboxylique lorsqu'il est utilise seul peut avoir un 
caract^re irritant. Lorsqu'il est utilise en pr£- 
m^lange avec le latex il n'a plus ce caractdre 
irritant . 

15 Dans le cas ou on effectue un pre-m£lange du sel de 
cation d' acide carboxylique au latex, il est important 
de noter que la chaine hydro car bon<§e doit avoir une 
longueur appropri^e pour eviter des augmentations trop 
fortes de viscosity. 

20 

Ainsi on pr<§fdre utiliser des sels de cation d' acide 
carboxylique dont la longueur de la chaine carbon^e est 
infer ieure & 18 atomes de carbone. De manidre encore 
plus preferentielle la longueur de la chaine 
25 hydrocarbon^e est de 12 atomes de carbone. 

Ce pre-melange du sel de cation monovalent d'un acide 
carboxylique et du latex peut etre realise sous forme 
d'un melange de poudre solide d f agent hydrofugeant dans 



une quantity suffisante a une composition de poudre de 
latex redispersable. 

II est possible egalement d'introduire le sel de cation 
monovalent d'un acide carboxylique dans une quantite 
suffisante au latex au cours de la polymerisation ou en 
post-polymerisation et de secher ensuite le latex. 

II est possible egalement d'ajouter le sel de cation 
monovalent d'un acide carboxylique sous forme de poudre 
dans la tour d'atomisation du latex c'est a dire au 
moment du sechage du latex. 

Parmi toutes ces formes de pre-melanges possibles on 
prefere le cas ou on melange une poudre solide du sel 
de cation monovalent d'un acide carboxylique dans une 
quantite suffisante a une composition de poudre de 
latex redispersable. 

Par quantite suffisante, on entend au sens de 
1' invention une quantite suffisante pour apporter de 
une bonne hydrof ugation a la composition de 
construction . 

Lorsque le sel de cation monovalent d'un acide 
carboxylique est ajoute directement a la composition de 
construction, la quantite suffisante est comprise entre 
0,001% et 3% en poids sec du sel de cation monovalent 
d'un acide carboxylique par rapport au poids total de 
la composition de construction. 
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De pr<§f£rence, cette quantise est comprise entre. 0,01% 
et 0 f 5% en poids sec du sel de cation monovalent d'un 
acide carboxylique par rapport au poids total de la 
5 composition de construction. 

De maniSre encore plus pr6f £rentielle, cette quantite 
est comprise entre 0/03% et 0,15% en poids sec du sel 
de cation monovalent d'un acide carboxylique par 
rapport au poids total de la composition de 
1 0 construction . 

Cette quantity suffisante est faible ce qui pr^sente 
l'avantage d'eviter des phenomenes de retard de prise 
des liants min^raux hydrauliques additives. 

15 Lorsque le sel de cation monovalent d'un acide « 
carboxylique est pr6-m§lang£ sous forme de poudre * 
solide h une composition de poudre de latex - v 
redispersable r la quantity suffisante est comprise 
entre 0,1% h 20% en poids de sel de cation monovalent 

20 d'un acide carboxylique par rapport au poids du latex 
sec. 

De pr6f6rence, cette quantite est comprise entre 1% & 
10% en poids de sel de cation monovalent d'un acide 
carboxylique par rapport au poids du latex sec. 
25 De manidre encore plus pr6f erentielle, cette quantity 
est comprise entre 3% & 7% en poids de sel de cation 
monovalent d'un acide carboxylique par rapport au poids 
du latex sec. 
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La poudre de latex redispersable utilis^e peut §tre de 
nature tr&s variee* 

II est particulidrement pr6fer<§ une composition de 

latex sous forme de poudre redispersable comprenant : 

au moins un polym&re insoluble dans l'eau, 

de 0 & 35 % en poids, par rapport au poids total du 

polymere, d'au moins un colloide protecteur, 

de 0 h 30 % en poids, par rapport au poids total du 

polymfere, d f agents anti-mottant , et 

de 0,1 h 20 % en poids, par rapport au poids total du 
polymere du sel de cation monovalent d'un acide 
carboxylique • 

Des polymSres insolubles dans l'eau adapt^s sont des 
homo- ou copolymdres qui sont sous la forme de 
dispersion aqueuse ou qui peuvent §tre transform^ en 
dispersion aqueuse, et ensuite peuvent §tre mis sous 
forme de poudre par s^chage par atomisation* 

La taille de particules moyenne de la poudre est de 
preference de 1 h 1000 pm, plus preferablement de 10 h 
700 fjm, et particuli^rement de 50 §i 500 pm* 
Les polymSres insolubles dans l'eau pr6f6r6s 
sont obtenus par polymerisation de monomSres choisis 
parmi : 

les esters vinyliques et plus particuliferement 
l f acetate de vinyle ; 

- les acrylates et m^thacrylates d'alkyle dont le 
groupe alkyle contient de 1 h 10 atomes de carbone par 
exemple les acrylates et m^thacrylates de m£thyle, 
6thyle, n-butyle, 2-6thylhexyle ; 
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- les monomferes vinylaromatiques en particulier le 
styr&ne • 

Ces monom&res peuvent §tre copolym€ris£s entre eux ou 
avec d'autres monom&res & insaturation 6thyl6nique, 
5 pour former des homopolymdres , des copolymeres ou des 
terpolym&res . 

A titre d'exemples non limitatifs de monomlres 
copolymerisables avec l f acetate de vinyle et/ou les 

10 esters acryliques et/ou le styr^ne, on peut citer 
1' ethylene et les ol£fines comme l'isobut^ne ; les 
esters vinyliques d'acides monocarboxyliques satur^s, 
ramifies ou non, ayant de 1 & 12 atomes de carbone, 
comme le propionate r le "Versatate" (marque d6pos£e 

15 pour les esters d'acides ramifies en C9-C11) f le 
pivalate r le laurate de vinyle ; les esters d'acides 
irisatur^s mono- ou di-carboxyliques possedant 3 & 6 
atomes de carbone avec les alcanols possedant 1 & 10 
atomes de carbone r comme les maleates, fumarates de 

20 m^thyle, d'ethyle, de butyle, d 1 6thy lhexy le ; les 
monom&res vinylaromatiques tels que les m^thylstyrfenes, 
les vinyltolufenes ; les halogenures de vinyle tels que 
le chlorure de vinyle , le chlorure de vinyliddne, les 
diolefines particuli&rement le butadiene ; les esters 

25 (meth)allyliques de l'acide (meth)acrylique f les esters 
(m^th)allyliques des mono et diesters des acides 
mal^ique, fumarique et itaconique, ainsi que les 
derives alkdniques des amides des acides acryliques et 
methacryliques , tels que le N-m£thallylmal6imide . 

30 

On peut notamment choisir au moins 2 monomferes 
copolymerisables de natures diff£rentes pour obtenir un 
terpolym&re . 
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On peut citer h titre d'exemple un terpolymfere de type 
acetate/versatate/Dibutylmaieate. 

On peut egalement ajouter au monomferes copolymerisables 
avec l r acetate de vinyle et/ou les esters acryliques 
et/ou le styrdne au moins un autre monomfere choisi dans 
la liste suivante : l'acrylamide, les acides ou 
diacides carboxyliques h insaturation ethyienique, de 
preference l'acide acrylique ou l'acide methacrylique, 
les acides sulfoniques & insaturation ethyienique et 
des sels de ceux-ci, de preference l'acide 
vinylsulf onique ou 1 ' acide 2 -acrylamido-2 - 

methylpropanesulfonique (AMPS), ou le 

methallylsulfonate de sodium. 

Ces monomferes sont ajoutes en quantity comprise entre 
0,05 et 10 f 0 % en poids, par rapport au poids total des 
monom^res. Ces monomeres sont ajoutes au cours de la 
polymerisation ; ils assurent la stability colloldale 
du latex. 

Generalement, la polymerisation des monomdres est mise 
en oeuvre en emulsion en presence d'un emulsifiant et 
d'un initiateur de polymerisation. 

Les monomeres mis en oeuvre peuvent dtre introduits en 
melange ou separement et simultanement dans le milieu 
reactionnel, soit avant le debut de la polymerisation 
en une seule fois, soit au cours de la polymerisation 
par fractions successives ou en continu. 
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Les emulsif iants qui peuvent §tre utilises sont des 
emulsifiants anioniques, cationiques ou non ioniques. 

lis sont generalement employes ^ raison de 0,01 ^ 5 % 
en poids par rapport au poids total des monomeres . 

5 

En tant qu' agent Emulsif iant, on met en oeuvre 
generalement les agents anioniques classiques 
representes notamment par les alkylsulf ates, les 
alkylsulf onates, les alkylarylsulf ates , les 

10 alkylarylsulf onates, les arylsulf ates, les 

arylsulfonates, les sulf osuccinates, les 

alkylphosphates de metaux alcalins, les sels de I'acide 
abietique hydrogenes ou non. 

L'initiateur de polymerisation en Emulsion est 
15 represente plus particulierement par les hydroperoxydes 
tels que 1 • eau oxygenee , 1 1 hydroperoxyde de cumfene , 
1 1 hydroperoxyde de diisopropylberizdne , 1 f hydroperoxyde 
de paramenthane , 1 1 hydroperoxyde de tert-butyl, et par 
les persulfates tels que le persulfate de sodium, le 
20 persulfate de potassium, le persulfate d' ammonium. 11 
est employ^ en quantity comprise entre 0,05 et 2 % en 
poids par rapport au total des monomeres. Ces 
initiateurs sont eventuellement associes & un 
reducteur, tel que le bisulfite ou le 
25 formaldehydesulfoxylate de sodium, les 

polyethylene amines , les sucres ( dextrose , saccharose ) , 
les sels metalliques. La quantite de reducteur utilise 
varie de 0 h 3 % en poids par rapport au poids total 
des monomeres. 

30 

La temperature de reaction, fonction de l'initiateur 
mis en oeuvre, est generalement comprise entre 0 et 
100°C, et de preference, entre 30 et 90°C. 
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On peut utiliser un agent de transfers dans des 
proportions allant de 0 & 3 % en poids par rapport 
au(x) monom&re ( s ) , g«§n6ralement choisi parmi les 
mercaptans tels que le N-dodecylmercaptan ou le 
tertiododecylmercaptan, le cyclohexdne, les 

hydrocarbures halogenes tels que le chloroforme, le 
bromo forme, le tetrachlorure de carbone. 11 permet de 
regler la longueur des chalnes moieculaires . 11 est 
ajoute au milieu reactionnel soit avant la 
polymerisation f soit en cours de polymerisation. 

Dans un mode de realisation particuliferement pr6f6re, 
la composition de latex sous forme de poudre 
redispersable comprend 0 & 35 % en poids , de preference 
3 h 15 % en poids , de colloide protecteur / par rapport 
au poids total du polymdre insoluble dans 1'eau* 
Les colloldes protecteurs adaptes sont les alcools 
polyvinyliques et des derives de ceux-ci, par exemple 
les copolymeres alcool vinylique-acetate de vinyle r les 
polyvinylpyrrolidones, les polysaccharides , par exemple 
les amidons (amylose et amylopectine ) , la cellulose , le 
guar, 1'acide tragacantique, le dextran, les alginates 
et leurs derives carboxymethyliques , methyliques, 
hydroxyethyliques, ou hydroxypropyliques, des 
proteines, par exemple la caseine, les proteines de 
soja r les gelatines, des polymdres synthetiques , par 
exemple 1'acide poly- ( met h)acrylique f le 

poly (meth) aery lamide, les acides polyvinylsulf oniques, 
et des copolymeres solubles dans l'eau de ceux-ci, les 
meiamine-f ormaldehydesulf onates , les naphtaldne- 

f ormaldehyde-sulf onates , des copolymeres styrSne/acide 
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maieique, et des copolymferes ether vinylique-acide 
maieique. L'alcool polyvinylique est particuliferement 
prefere en tant que collolde protecteur pour la 
polymerisation. Un colloide protecteur utilise 
5 particulier est un alcool polyvinylique ayant un degre 
de polymerisation de 200 h 3500 et ayant un degre 
d'hydrolyse de 80 & 98 % molaire. 

Les agents anti-mottant pr6fer6s sont des silicates 
10 d' aluminium, des carbonates de calcium ou de magnesium, 
ou des melanges de ceux-ci, des silices, de l'alumine 
hydratee, de la bentonite, du talc, ou des melanges de 
dolomite et de talc, ou de calcite et de talc, du 
kaolin, du sulfate de baryum, de 1' oxyde.de titane, ou 
15 du sulfoaluminate de calcium (blanc satin). 

La taille de particules des agents anti-mottant est de 
preference dans 1'intervalle de 0,001 k 0,5 mm. 

Lorsque les sels de cations monovalents d r acides 
20 carboxyliques sont ajoutes en cours de polymerisation 
ou en post-polymerisation, ils se retrouvent dans la 
phase aqueuse de la polymerisation en emulsion. 

La poudre de latex redispersable est preparee de 
25 preference par sechage par pulverisation de la 
dispersion aqueuse de polym^re. Ce sechage est effectue 
dans des systfemes de sechage par pulverisation 
conventionnels , en utilisant 1' atomisation au moyen de 
buses liquides simples, doubles ou multiples ou d'un 
30 disque rotatif. La temperature de decharge choisie est 
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g«§n<§ralement dans 1'intervalle de 50 a 100 °C, de 
preference de 60 a 90 °C, suivant le systeme, la 
temperature de transition vitreuse du latex, et le 
degre" de sechage souhaite. 

Afin d'augmenter la stabilite de conservation et 
1' aptitude a 1 ' ecoulement de la poudre de latex 
redispersable, il est preferable d'introduire un agent 
anti-mottant dans la colonne de pulverisation 
conjointement avec la dispersion agueuse de polymfere, 
ce qui resulte en un dep6t preferable de 1' agent anti- 
mottant sur les particules de la dispersion. 

La presente invention a egalement pour objet une 
composition de liants mineraux hydrauliques aux 
proprietes hydrofugeantes ameiiorees susceptible d'etre 
obtenue par le procede decrit ci-dessus. 



La presente invention a egalement pour objet 
1' utilisation de cette composition de liant hydraulique 
pour augmenter 1 ' hydrof ugation des compositions de 
construction . 

Les compositions de construction peuvent en particulier 
etre des compositions de revetement ou des melanges de 
construction mineraux pour produire des composants 
mineraux. Les compositions de revetement sont utilisees 
en particulier pour les substrats mineraux. Les 
compositions de revetement peuvent etre aqueuses, ou 
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sous forme de poudre. De pr6f§rence elles sont sous 
forme de poudre* 

Des exemples de compositions de revetement sont les 
peintures min^rales, les peintures h la chaux, les 
peintures au silicate , les peintures en Emulsion h la 
chaux , les peintures en Emulsion au silicate , les 
couches de fond, les cr<§pis, par exemple des cr6pis 
min^raux et des cr^pis h. silicate, des revStements & 
charge £lev6e h base de dispersions, des charges 
appliqu£es & la brosse, des compositions de 
renf orcement , des composes enduits h la truelle, et des 
colles h carrelage, des enduits monocouches et 
ggalement des mortiers, par exemple des mortiers 
d'etanch£it£ , des mortiers pour syst&mes d' isolation 
thermique ext^rieure ou des mortiers de joint* 

Pour les besoins de la pr§sente invention, des melanges 
de construction min<§raux sont 1'un quelconque des 
melanges bruts qui peuvent §tre utilises pour produire 
des composants min^raux qui sont eux-mSmes utilises 
dans des ouvrages de genie civil, et font partie des 
ouvrages de g^nie civil, en particulier s'ils sont 
exposes aux intemperies ou requidrent un autre type 
d ' hydrof ugat ion • 

Des exemples de composants sont des briques 
pr§f abriqu<§es et des dalles de toiture en b<§ton, des 
panneaux de beton ci charge fibreuse, et 6galement 
d'autres produits finis ou composants isolants. 
Les melanges de construction min^rale peuvent dtre 
composes de beton, chaux, ciment, sable quart zeux, 
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min^raux d'argile, tels que le silicate de calcium, 
b^ton poreux r briques, ou sinon de melanges de 
construction & base de fibres dans lesquels les fibres 
sont des fibres naturelles ou des fibres synth^tiques . 
Des fibres naturelles adapt^es sont des fibres 
min^rales, telles que la laine de roche, les fibres de 
quartz, ou les fibres c^ramiques, ou des fibres 
v<§g6tales, telles que la cellulose. Des exeiaples des 
fibres de cellulose sont les fibres de jute, les fibres 
de noix de coco, et les fibres de chanvre, ou les 
fibres d£riv6es de papier, carton, ou papier recycl<§. 
Des exemples de fibres synth^tiques adapt^es sont les 
fibres de verre, les fibres polym^res, et les fibres de 
carbone. 

En dehors des const ituants miner aux, les compositions 
de construction min£rale peuvent <§galement comprendre 
des additifs organiques, par exemple des others de 
cellulose ou des plastif iants. D'autres additifs 
organiques qui peuvent §tre utilises dans les 
compositions de construction min^rales sont connus de 
I'homme du metier. 

Les quantit^s de compositions de liants min^raux 
hydrauliques aux propri§t§s hydrof ugeantes am61ior£es 
g6n6ralement utilis6es dans les compositions de 
construction sont comprises entre 0,01 et 80 % en 
poids . 

Les quantit^s de compositions de liants min^raux 
hydrauliques aux propri6t§s hydrof ugeantes am§lior£es 
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pr^ferentiellement utilises dans les compositions de 
mortier sont comprises entre 30 et 50 % en poids. 

L ' invention est d^crite de maniere d#taill§e ci-dessous 
5 & l'aide d' exemples, mais n'est pas limitee & ceux-ci. 
Les proportions et pourcentages indiqu^s dans les 
exemples sont en poids sauf indication contraire. 

Exemples 
Exemple 1 

10 Un latex ac^tate/versatate VeoValO (70/30) stabilise 
par de l'alcool polyvinylique est melange avec un sel 
de cation monovalent d'un acide carboxylique selon les 
differents proced^s d^crits ci-dessous : 

Precede 1 : 

15 Le latex est utilise sous la forme d'une Emulsion h. 50 
% d'extrait sec dans laquelle est introduite sous 
agitation un sel de cation monovalent d'un acide 
carboxylique en poudre. Deux additifs sont compares : 
du laurate de sodium (puret£ 99%) et du st€arate de 

2 0 sodium (puret£ 98%). Des 6chantillons contenant des 
taux variables d' additifs sont Studies. 
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Tableau 1 



Nomenclature 


Composition 


« Procede 1 - temoin » 


100 parts d'emulsion de 
latex 


« Procede 1 - Laurate de 
sodium 3% » 


100 parts d'emulsion de 
latex 

1,5 parts de poudre de 
laurate de sodium 


« Procede 1 - Laurate de 
sodium 5% » 


100 parts d'emulsion de 
latex 

2,5 parts de poudre de 
laurate de sodium 


« Procede 1 - Laurate de 
sodium 10% » 


100 parts d'emulsion de 
latex 

5 parts de poudre de 
laurate de sodium 


« Procede 1 - Stearate de 
sodium 3% » 


100 parts d'emulsion de 
latex 

1,5 parts de poudre de 
stearate de sodium 


« Procede 1 - Stearate de 
sodium 5% » 


100 parts d'emulsion de 
latex 

2 r 5 parts de poudre de 
stearate de sodium 


« Procede 1 - Stearate de 
sodium 10% » 


100 parts d'emulsion de 
latex 

5 parts de poudre de 
stearate de sodium 
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Pour tous les echantillons contenant du laurate de 
sodium, le melange obtenu est un liquide laiteux 
fluide. En revanche , ceux fabriques avec du stearate de 
sodium presentent un seuil d'ecoulement important et ne 
coulent pas lorsque 1'echantillon est renverse. Cet 
exemple montre l'avantage lie h 1' utilisation de sels 
d'acides gras fortement solubles, dont la taille de la 
chaine hydrocarbonee est voisine de ou inferieure & C i2 . 

Proc6de 2 

Un latex acetate /vers at ate VeoValO (70/30) stabilise 
par de l'alcool polyvinylique est melange avec une 
solution de laurate de sodium (purete 95%) de 
concentration 20%. La solution est portee h une 
temperature de 50 °C puis introduite sous agitation dans 
le latex dans les proportions suivantes (voir tableau 
2) : 

100 parts d' Emulsions de latex 
12 , 5 parts de solution de laurate de sodium 
Le melange est ensuite dilue de telle sorte que 
l'extrait sec soit de 43 , 5 % r puis atomise & l'aide 
d'un atomiseur de type Niro Major dans les conditions 
suivantes : 

Temperature d' entree : 125 °C 
Temperature de sortie : 67 °C 
Debit : 27 1/heure 
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L'atomisation a lieu en presence de kaolin utilise 
comme agent anti-mottant . La quantity de kaolin 
introduite represente une fraction massique de 14%. 

5 Tableau 2 



Noraenc 1 atur e 


Composition 


« Procede 2 - Temoin » 


100 parts d' emulsion de latex 
atomisees en presence de 14,7 
parts de kaolin 


« Procede 2 - Laurate de 
sodium 5% » 


100 parts d' emulsion de latex 
12,5 parts de solution de 
laurate de sodium 
atomisees en presence de 14,7 
parts de kaolin 



Precede 3 

On realise le melange suivant : 
10 • Une poudre de latex acetate/versatate VeoValO 

(70/30) stabilise par de l'alcool polyvinylique et 
atomise en presence de 14% de kaolin (fraction 
massique). Granulometrie : D50-78 ^m. 

•Une poudre de laurate de sodium (purete 95%). 
15 Granulometrie : D90 « 500 jum 

A l'aide d'un meiangeur de type Turbulat sur une 
quantite totale de matiere de 1 kg. La duree de 
l f operation de melange est de 30 min. 
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Tableau 3 



Nomenclature 


Composition 


« Proced6 3 - T6moin » 


100 parts de poudre de latex 


« Proced£ 3 - Laurate de 
sodium 5% » 


100 parts de poudre de latex 
5 parts de poudre de laurate 
de sodium 



Exemple 2 

On prepare une formule de mortier (charges siliciques) 
ayant la composition suivante : 

Formule 1 



10 



15 



20 



SABLE BE 01 

Ciment gris CEM I N CE CP 2 NF 

Ternal RG 

Chaux de BORAN 

Culminal C8350 

PolymSre 



62,450 parts 
35 , 000 parts 
1 part 
0,5 parts 
0,05 parts 
1 part 
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On entend par « polymfere » un latex acetate/versatate 
VeoValO (70/30) stabilise par de . l'alcool 
polyvinylique. Dans les essais de 1' exemple 2, le latex 
est utilise sous la forme d'une Emulsion ayant un 
extrait sec de 50% et pr§par6e selon le proc6d£ 1 
d£crit dans 1' exemple 1. Les proportions indiqu^es plus 
haut font r6f6rence h la masse s&che de latex contenue 
dans 1' Emulsion . L'eau qui l'accompagne est prise en 
compte dans l'eau de g&chage. Le taux de g^chage est de 
18%. 
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Dans cet exemple, . on compare 2 additifs 
hydrofugeants selon 1' invention : le laurate de 
sodium (n=12) et du stearate de sodium (n=18). 

Les mortiers sont gSchSs puis introduits dans des 
moules cylindriques (50 g de mortier) . L'ensemble est 
plac6 dans une enceinte dont 1 9 humidity relative et 
la teneur en C0 2 sont contr616es par une solution de 
bromure de sodium h sur saturation contenant 1M de 
soude. Les 6chantillons sont d6moul6s apr%s 1 jour de 
conditionnement ; puis, aprSs 7 jours de 
conditionnement, la face courbe des cylindres est 
enduite d'un melange de paraffine. Les 6chantillons 
sont ensuite mis en contact avec de l'eau d6sionis6e 
par une leur face plane • L'eau p^netre par 
capillarite dans les cylindres, qui sont pes£s aprds 
30 minutes et 240 minutes. La masse d'eau ayant 
p6n£tr£ est rapport^e & la surface des cylindres en 
contact avec l'eau et divis^e par la racine carr<§e du 

temps de contact (unit6 = g/m 2 /Jh). 

S£par6ment, sur des echantillons qui n'ont pas 6t6 
mis en contact avec de l'eau, on depose une goutte 
d'eau de volume 15 jul et on note le temps n^cessaire 
pour que la goutte p^ndtre dans le mortier durci. 

Les r^sultats obtenus sont report^s dans le tableau 
4. lis mettent en Evidence le caractere hydrofugeant 
des additifs et les meilleures performance h taux 
identique du laurate de sodium compare au stearate de 
sodium. Pour le laurate de sodium, les donn^es 
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concertfant le temps de penetration d'une goutte d'eau 
confirment les r^sultats de reprise d'eau par 
capillarity • 



Tableau 4 



Polym&re 


Reprise 
d'eau k 30 
min 

(g/m 2 /^fh ) 


Reprise d'eau 
h 240 min 

(g/m*/Jh) 


Temps de 
p€n€tration 
d'une goutte 
d'eau (s) 


« Proc6d6 1 - 
t£moin » 


469 


435 


162 


« Proc6d6 1 - 
Laurate de 
sodium 3% » 


218 


242 


1920 


« Proc6de 1 - 
Laurate de 
sodium 5% » 


151 


125 


2400 


« Proced6 1 - 

Laurate de 
sodium 10% » 


148 


121 


>2400 


« Proc6d6 1 - 
St6arate de 
sodium 3% » 


273 


330 




« Proc6d£ 1 - 
St^arate de 
sodium 5% » 


352 


435 




« Proc6d6 1 - 
St£arate de 
sodium 10% » 


235 


292 
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Exemple 3 

On prepare une formule de mortier (charges a base de 
carbonate de calcium) ayant la composition suivante : 

Formule 2 

DURCAL 65 : 61,450 

parts 

Ciment gris CEM I NCE CP 2 NF : 35,000 parts 
Ternal RG • 1 part 

Chaux de BORAN s 0,5 parts 

Culminal C8350 : 0,05 parts 

Polymere • 2 parts 



On entend par « polymere » un latex ac^tate/versatate 
VeoValO (70/30) stabilise par de l'alcool 
polyvinylique. Dans les essais de 1' exemple 3, le latex 
est utilise sous la forme d'une emulsion ayant un 
extrait sec de 50% et preparee selon le proc€de 1 
decrit dans 1' exemple 1. Les proportions indiquees plus 
haut font reference a la masse seche de latex contenue 
dans 1' emulsion. L'eau qui l'accompagne est prise en 
compte dans l'eau de gachage. Le taux de gachage est de 
28%. 

Les tests pratiques sont identiques a ceux decrit dans 
1' exemple 2. 
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Tableau 5 



Polymere 


Reprise d'eau 
a 240 min 

(g/m 2 /Jh) 


Temps ae penetration 
d'une gout-be d'eau 
(s) 


« Proc6d£ 1 - 
temoin » 


804 


221 


« Proc6d6 1 - 
Laurate de sodium 
5% » 


221 


1204 



Les r<§sultats obtenus sont pr^sentes dans le Tableau 5. 
5 lis montrent que le caract&re hydrofugeant du polymdre 
« Proc^de 1 - Laurate de sodium 5% » est apparent 
6galement dans une formule comportant des charges de 
type carbonate de calcium. 

10 Exemple4 

On prepare des formules de mortier selon les 
compositions decrites dans les exemples 3 et 4 (formule 
1 et formule 2 ) . Le polym&re introduit dans ces 
15 formulations correspond aux preparations decrites dans 
l'exemple 1 (proc£d£ 2 et proc§d£ 3). 

Les mortiers sont g&ch£s puis versus dans des moules 
normalises de dimension 4*4*16 cm et passes sur une 
table h. choc. lis sont demoul<§s le lendemain puis 
20 places dans une salle conditionn^e h 23 °C et 55% 
d'humidite relative. Une semaine aprfes la fabrication 
du mortier, ils sont enduits de paraffine sur 4 de 



26 



leurs faces formant une couronne et incluant les 2 
faces carrees. Les 6chantillons sont ensuite trempgs 
par une de leur face libre dans de 1'eau d<§sionis£e. La 
quantity d'eau reprise par capillarity est. mesurSe par 
5 une pes<5e apr&s 30 min et 240 min. 

Les rgsultats obtenus sont pr6sent<§s dans les tableaux 
6 et 7. On constate sur cet exemple que les proc£d<§s 2 
et 3 pour la preparation de latex ayant un caractfere 
10 hydrofugeant selon 1' invention permettent de limiter de 
fagon significative la reprise d'eau par capillarity* 
L'effet est observe dans 2 formules comportant des 
charges min^rales de nature chimique diffgrente (sable 
siliceux et carbonate de calcium) . 

15 



Tableau 6 



Formule 1 


Polym&re 


Reprise d'eau a 30 
min (g) 


Reprise d'eau a 
240 min (g) 


« Proc€d6 2 - 
T6moin » 


4,9 


10,3 


« Proced6 2 - 
Laurate de sodium 
5% » 


4,6 


8,0 


« Proc6d€ 3 - 
Laurate de sodium 
5% » 


3,2 


6,5 
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Tableau 7 



Formule 2 


Polymdre 


Reprise d'eau 
h 30 min (g) 


Reprise d'eau a 
240 min (g) 


« Proc6d6 2 - TSmoin » 


15,3 


33,6 


« Proc6d6 2 - Laurate de 
sodium 5% » 


9,3 


17,3 


« Proc€de 3 - Laurate de 
sodium 5% » 


8,4 


20,5 
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RE VESICATIONS 

1. Procgde pour augmenter 1'hydrofugation d'une 
composition de liants min^raux hydrauliques caracteris£ 
en ce qu'on ajoute une quantity suffisante d'au moins 
un sel d'un cation monovalent d f un acide carboxylique & 
ladite composition. 

2. Proc6d6 selon la revendication 1 caract6ris£ en ce 
que le sel d'un cation monovalent d r un acide 
carboxylique est incorpor£ sous forme d'une poudre ^ la 
composition de liants min£raux hydrauliques. 

3. Precede selon la revendication 1 ou 2 caract£ris£ en 
ce que la quantity suffisante est comprise entre 0,001% 
et 3% en poids sec du sel d'un cation monovalent d'un 
acide carboxylique par rapport au poids total de la 
composition. 

4. Proc6d6 selon la revendication 3 caract£ris<l en ce 
que la quantity suffisante est comprise entre 0,01% et 
0 r 5% en poids sec du sel d'un cation monovalent d'un 
acide carboxylique par rapport au poids total de la 
composition . 

5. Proc6de selon la revendication 3 caract6ris6 en ce 
que la quantity suffisante est comprise entre 0,03% et 
0,15% en poids sec du sel d'un cation monovalent d'un 
acide carboxylique par rapport au poids total de la 
composition. 
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6. Proc6d§ selon l'une quelconque des revendications 1 
h 5 caract6ris§ en ce que le sel d'un cation monovalent 
d'acide carboxylique est m§lang£ h. une composition de 

5 latex avant son ajout dans la composition de liant 
hydraulique . 

7. Prbced6 selon la revendication 6, dans lequel la 
quantity du sel d'un cation monovalent d'un acide 

10 carboxylique par rapport au poids total de latex sec 
est comprise entre de 0,1 St 20 % en poids par rapport 
au poids du latex sec* 

8. Proc£d£ selon l'une quelconque des revendications 6 

15 ou 7, caracteris^e en ce que le sel de cation i. 
monovalent d'un acide carboxylique est ajout£ sous -.i 
forme de poudre h la composition de latex sous forme de v 
poudre redispersable. 

20 9. Proc6de selon l'une quelconque des revendications 6 
ou 7, caract6ris6e en ce que le sel de cation 
monovalent d'un acide carboxylique est ajout€ sous 
forme de poudre ou de solution ct la composition de 
latex sous forme de dispersion aqueuse au cours de la 

25 polymerisation ou ^ la fin de la polymerisation. 



10. Proc^de selon l'une quelconque des revendications 6 
ou 7, caracteris^e en ce que le sel de cation 
monovalent d'un acide carboxylique est ajout6 sous 



30 



forme de poudre h la composition de latex au cours du 
s£chage par atomisation du latex. 

11. Proc§d6 selon l'une quelconque des 
revendications 6 h 10, dans lequel la composition de 
latex comprend 

au moins un polymfere insoluble dans l'eau, 

de 0 & 35 % en poids, par rapport au poids total du 

polym&re, d'au moins un colloide protecteur, 

de 0 & 30 % en poids , par rapport au poids total du 

polymere, d f agents anti-mottant, et 

de 0 r l a 20 % en poids , par rapport au poids total du 
polymfere, d'au moins un sel d'un cation monovalent d'un 
acide carboxylique. 

12. Proc6d6 selon la revendication 11 , caract£ris6 en 
ce que le polymdre insoluble dans 1'eau est obtenu par 
polymerisation de monomeres choisis parmi : 

les esters vinyliques et plus particuliferement 
1' acetate de vinyle ; 

- les acrylates et m^thacrylates d'alkyle dont le 
groupe alkyle contient de 1 & 10 atomes de carbone par 
exemple les acrylates et m^thacrylates de m^thyle, 
<§thyle, n-butyle, 2-ethylhexyle ; 

les monom&res vinylaromatiques en particulier le 
styr^ne . 

Ces monom&res pouvant §tre copolym^rises entre eux ou 
avec d'autres monomferes & insaturation £thyl<§nique, 
pour former des homopolymeres, des copolymeres ou des 
terpolymdres . 
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13. Proc6d£ selon la revendication 12 , caract6ris6 en 
ce que les monomferes sont copolym6ris6s avec d'autres 
monomlres h insaturation 6thyl6nique choisis 
parmi 1' ethylene et les defines corame l'isobutfene; les 

5 esters vinyliques d f acides monocarboxyliques satur^s, 
ramifies ou non f ayant de 1 h 12 atomes de carbone, 
comme le propionate , le "Versatate" (marque d6pos6e 
pour les esters d 1 acides ramifies en C 9 -C xl ) , le 

pivalate, le laurate de vinyle ; les esters d* acides 
10 insatur^s mono- ou di-carboxyliques poss^dant 3 §i 6 
atomes de carbone avec les alcanols poss^dant 1 h 10 
atomes de carbone, corame les mal^ates, fumarates de 
m^thyle, d'ethyle, de butyle, d ' ethylhexyle ; les 
monom^res vinylaromatiques tels que les methyls tyrenes , 
15 les vinyltolufenes ; les halog6nures de vinyle tels que 
le chlorure de vinyle, le chlorure de vinylidSne, les 
diolefines particuli&rement le butadiene ; les esters 
(m§th)allyliques de l'acide (meth)acrylique f les esters 
(irw§th)allyliques des mono et diesters des acides 
20 mal^ique, fumarique et itaconique r ainsi que les 
d€riv6s alk&niques des amides des acides acryliques et 
m^thacryliques , tels que le N-m6thallylmal§imide. 

14. Proc6d6 selon la revendication 13 f caract£ris6 en 
25 ce que on ajoute aux monomferes copolym^risables avec 

1' acetate de vinyle et/ou les esters acryliques et/ou 
le styrfene au moins un autre monom&re choisi dans la 
liste suivante : l'acrylamide, les acides ou diacides 
carboxyliques h insaturation 6thylenique, de preference 
30 1'acide acrylique ou l'acide methacrylique, les acides 
sulfoniques §i insaturation ethyienique et des sels de 
ceux-ci, de preference l'acide vinylsulfonique ou 
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1 ' acide 2-acrylamido-2-m£thylpropanesulf onique (AMPS ) , 
ou le methallylsulfonate de sodium* 

15. Proc£d6 selon la revendication 11 , dans lequel les 
agents anti-mottant utilises comprennent sont des 
silicates d' aluminium, des carbonates de calcium ou de 
magnesium, ou des melanges de ceux-ci, des silices, de 
l'alumine hydrat£e, de la bentonite, du talc, ou des 
melanges de dolomite et de talc, ou de calcite et de 
talc, du. kaolin, du sulfate de baryum, de l'oxyde de 
titane f ou du sulf oaluminate de calcium (blanc satin). 

16. Proce§d6 selon l'une ' quelconque des 
revendications 1 h 15, dans lequel le sel d'un cation 
monovalent d r un acide carboxylique utilise a la formule 
C n H ( 2n-i)0CTX + dans laquelle n « 4 h 18 et X est choisi 
parmi le sodium, le potassium, le lithium, 1' ammonium, 
ou les amines quaternaires. 

17. Proc£d6 selon la revendication 16, dans lequel n = 
8 Si 16. 

18. Proc£d6 selon l'une quelconque des 
revendications 16 ou 17, dans lequel n=12. 

19. Proc6d6 sejLon l'une quelconque des 
revendications 1 h 18, dans lequel le sel d'un cation 
monovalent d'un acide carboxylique est choisi parmi le 
laurate de sodium et/ou le laurate de potassium. 
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20. Proced<§ selon l'une quelconque des 
revendications 1 & 19 , dans lequel la chaine 
hydrocarbonee du sel d'acide carboxylique contient des 
halog&nes, des groupes hydroxy le, des groupes 6ther, 
des groupes thio^ther, des groupes ester, des groupes 
amide, des groupes carboxy, des groupes acide 
sulfonique, des groupes anhydride carboxylique, et/ou 
des groupes carbonyle. 

21. Proc6d£ selon l'une quelconque des revendications 1 
& 20, caracteris^e en ce que le liant hydraulique est 
choisi parmi les ciments qui peuvent §tre de type 
Portland, alumineux ou de hauts fourneaux, les cendres 
volantes, les schistes calcines ou les pouzzolanes. 

22. Proc6d£ selon l'une quelconque des 
revendications 1 & 21, caract^risee en ce que J.e 
liant hydraulique est choisi parmi les ciments. 

23. Produit susceptible d'etre obtenue par un 
proc6d6 selon l'une quelconque des revendications 1 
h 22. 



24. Utilisation du produit selon la revendication 
23 dans des coulis, mortiers ou batons. 

25 . Utilisation du produit selon la revendication 23 
dans les ciment-colles carrelage, les mortiers de 
joint, les enduits monocouches, les systemes 
d' isolation thermique ext^rieure, les enduits de 
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20. Proc6d6 selon 
revendications 1 a 18 , 
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l'une 
dans 



quelconque 



des 



lequel la chaine 



hydrocarbonee du sel d' acide carboxyl 



ique contient des 



halogenes, des groupes hydroxyle, des groupes ether , 
des groupes thioether, des groupes ester, des groupes 
amide, des groupes carboxy, des . groupes acide 
sulfonique, des groupes anhydride carboxylique, et/ou 
des groupes carbonyle. 



21. Proc6d6 selon l'une quelconque 

revendications 1 & 20, caract<§risee en 1 ce que le liant 

\ 

hydraulique est choisi parmi les ciments. 



22. Procede selon l'une quelconque 
revendications 1 a 21,- caracterisee e 



i 

des 

i 



des 

il ce que le liant 



hydraulique est choisi parmi les cinents qui peuvent 
etre de type portland, alumineux| ou de hauts 
f ourneaux. 



23. Produit susceptible d'etre obtenu par un 

j 

procede selon l'une quelconque des revindications 1 a 
22. 



24. Utilisation du produit selon la 
23 dans des coulis, mortiers ou betonfe 



25. Utilisation du produit selon la 
dans les ciraent-colles carrelage, 
joint, les enduits monocouches, 
d' isolation thermique ext6rieure, les 



revendication 



;:evendication 23 

les mortiers de 

j les systemes 

fenduits de 
I 



! 

! 
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lissage et de ragr^age, les colles et enduits pour 
complexes isolants, les mortiers de reparation, les 
rev§tements d' 6tanch£it£ et les coulis de cimentation 
des puits de p^trole. 
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